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Messtechnik fur Extruder
gnecul3

1. Einleitung

Bei Schmelzedruckaufnehmern handelt es sich um Prazisionsmesssonden, die nur bei richtiger
Handhabung ihre Messgenauigkeit und hohe Lebensdauer erreichen. Diese Bedienungsanleitung
sollte vor Inbetriebnahme des Sensors griindlich durchgelesen werden, um spéter einen
storungsfreien Betrieb zu gewahrleisten. Sollten sich trotzdem einmal Schwierigkeiten einstellen,
wenden Sie sich bitte an unsere Sensortechnik oder eine unserer Vertretungen, die Ihnen gerne
behilflich sein werden.

2. Einsatzbereich und Anwendungsbereich:

Gneul3 Schmelzedrucksensoren mit Schaltausgang sind ausschlie3lich zur Druckerfassung und
Uberwachung von fliissigen, teigigen oder pastésen Massen bei hohen Temperaturen konzipiert
worden. Diese miissen homogen beschaffen sein.

Die Verwendung als sicherheitsrelevantes Bauteil bezieht sich ausschliel3lich auf den fest
eingestellten Grenzwert + Schaltausgang. Bei Verwendung zur Druckiiberwachung eines
Anlagenteils nach Abschnitt 5.2.5 der EN 1114-1 darf der analoge Messkanal nicht
gleichzeitig zur Druckregelung/-steuerung dieses Anlagenteils verwendet werden!

Der Einsatzort muss so gewahlt werden, dass ein max. Differenzdruck von 2 % vom Messbereich
bezogen auf die Membranflache nicht Gberschritten wird.

Die Temperatur der Messspitze und der Elektronik dirfen die in den technischen Daten
angegebenen Werte im laufenden Betriebe nicht Uberschreiten. Auch ein Kurzzeitiges
Uberschreiten der zuldssigen Betriebstemperatur kann die Sicherheitsfunktion des Sensors
beeintrachtigen. In diesem Fall ist unbedingt eine Uberprifung durch den Hersteller erforderlich.

Jeder Uber den beschriebenen Einsatzbereich hinausreichende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgeman.

3. Gefahrenstellen:

Im gesamten Bereich des aufgeheizten Schmelzedrucksensors besteht Verbrennungsgefahr.
Durch fehlerhafte Montage oder Demontage des Drucksensors wahrend der Druckbeaufschlagung
besteht die Gefahr des Austretens heiRer Medien unter hohem Druck.

4. Entsorgung:

Drucksensoren, die mit Quecksilber beflillt sind, missen einer Sondermullentsorgung zugefuhrt
werden.

Eine kostenfreie, sachgerechte und umweltfreundliche Entsorgung kann durch die Gneul
Kunststofftechnik GmbH vollzogen werden.

5. Transport und Lagerung:

Drucksensoren von Gneuf3 werden im Regelfall in Einzelverpackungen verschickt. Gegen
mechanische Einwirkungen ist die vordere Membrane mit einer Schutzkappe versehen. Bei jeder
Art von Zwischenlagerung sollte diese Schutzkappe wieder aufgeschraubt werden.
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6. Reinigung der Sensoren:

Damit eine Reinigung der Membrane, der Dichtflache und des Gewindes durchgefiihrt werden
kann, muss der Sensor in diesem Bereich die Temperatur des Kunststoffschmelzpunktes haben.
Die Membrane und die Dichtflache kdnnen mit einem weichen Tuch gereinigt werden. Das
Gewinde kann mit einer kleinen Messingburste gereinigt werden. (Hierbei auf keinen Fall die
Membrane berihren!)

7. Montage/Demontage:

Montage

Bei der Montage des Drucksensors ist darauf zu achten, dass die Fuhlerbohrung den unten
aufgefiihrten Abmessungen entspricht. Die Passgenauigkeit kann mittels eines Prufbolzens
kontrolliert werden.

Vor dem Einbau sollte das Gewinde des Sensors mit einem warmebestandigen Fett versehen
werden.

Sollte der Maschinenteil mit der Aufnahmebohrung noch auf Produktionstemperatur sein, muss
eine Aufwéarmzeit fir den Sensor bericksichtigt werden. Aufgrund der Warmedehnung wiirde sich
der Sensor festsetzen.

Beim Einschrauben ist darauf zu achten, dass der Sensor nicht verkantet oder in die Bohrung fallt.
Es ist unbedingt darauf zu achten, die Kraft zum Einschrauben des Sensors nur am Schaft
(Sechskant) anzusetzen. Der Sensorkopf darf nicht gegen den Schaft verdreht werden.
Anzugsmoment bei Gewinde 1/2-20 UNF = max. 30 Nm

Anzugsmoment bei Gewinde M 18 x 1,5 = max. 50 Nm

dl | M18x1,5 |':“20UNF 2A
d2 | @101 7% | @7,9"0%
(d2) 0T 0T
1 / d3 | @16,1 7 @ 10,7 ™
. d4 | @20 @13 "°
(d4) —— - —— - R :I-'— (d3)(d1_) a 6,1 —0,1 57 —0,1
_’(f,fl c 25 19
(a)

Abmessungen der Montagebohrung
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Demontage

Die Demontage des Drucksensors muss im aufgeheizten Zustand (Schmelzepunkt des
Kunststoffes) vorgenommen werden. Beim Herausnehmen des Sensors ist darauf zu achten, dass
die Membrane nicht anstof3t. Es ist unbedingt darauf zu achten, die Kraft zum Ausschrauben des
Sensors nur am Schaft (Sechskant) anzusetzen. Der Sensorkopf darf nicht gegen den Schaft
verdreht werden.

Als Haufigste Ausfallursache von Drucksensoren dieser Bauform gilt die Beschadigung der
Schmelze berihrenden Membrane wahrend der Montage und Demontage des Sensors. Schon
kleinste Schaden an der Membrane kodnnen die Funktion des Sensors beeintrachtigen.

Bei sichtbaren Beschadigungen der Membrane ist der Sensor vor der weiteren Verwendung vom
Hersteller prifen zu lassen.

8. Schaltausgang zur Druckuberwachung

Die Schaltfunktion des Sensors erflillt das Performance Level C (PL "¢’) gemall EN13849-1 und
kann damit, bei entsprechender Einbindung in die Maschinensteuerung, zur
Uberdruckabsicherung in  Extrusionslinien gemaR EN1114-1 verwendet werden. Der
Schaltausgang ist im Gut-Zustand geschlossen und 6ffnet unter folgenden Bedingungen:

- Uberschreiten des Werkseitig eingestellten Druckgrenzwertes

- Unterbrechung der Versorgungsspannung

- Unterbrechung oder Kurzschluss eines Teils des Messelements
- Fehler der Versorgung des Messelements

Die Schaltfunktion ist in regelméRigen Abstanden, mindestens einmal jéhrlich, zu testen und der
Sensor auf Verschleil3 der Schmelze beriihrenden Teile, mechanische Beschadigungen und
Messgenauigkeit zu Prifen. Es wird empfohlen die Prifung durch den Hersteller ausfiihren zu
lassen.

Bei der Integration des Schaltausgangs in die Maschinensteuerung sind folgende Punkte
unbedingt zu beachten:

- Wir empfehlen den Maximalstrom des Schaltausgangs Uber eine Halbleitersicherung auf
500mA zu begrenzen.

- Zusatzlich ist der Halbleiter — Schaltausgang intern gegen Kurzschluss entsprechend
abgesichert.

- Ein selbstéandiges Wiederanlaufen der druckerzeugenden Aggregate nach Unterschreiten
der Schaltschwelle muss durch die Maschinensteuerung verhindert werden. Der
Schaltausgang des Sensors hat keine speichernde Funktion.

- Bei Verwendung des Sicherheitsausgangs zur Uberwachung eines Maximaldruckes darf
das analoge Ausgangssignal zur Druckanzeige, jedoch nicht zur Druckregelung/Steuerung
durch die Maschinensteuerung des abzusichernden Anlagenteils verwendet werden!

(z.B. Signalerfassung zur nach geschalteten Druckanzeige oder Maschinensteuerung, oder
zu Druckregelung/-steuerung der vor oder nach geschalteten Anlagenteile wie z.B.
Schmelzepumpen die nicht den abzusichernden Anlagenteil betreffen.)
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9. Anschlussbelegung und Inbetriebnahme

Nachdem der Drucksensor in der Anlage, wie unter Punkt 7 beschrieben, installiert worden ist,
muss entsprechend der nachfolgend aufgefiihrten Anschlussbelegung der elektrische Anschluss
durchgefuhrt werden. Drucksensoren von Gneul3 sind mit hochwertigen, robusten
Steckverbindungen ausgeriistet. Das Verléten der Anschlussleitung sollte sehr sorgfaltig
durchgefiihrt werden, da es sonst zu Ubertragungsfehlern der Signale kommen kann. Wir
empfehlen, fertig konfektionierte, ab Lager lieferbare, Verbindungsleitungen von Gneul3 zu
verwenden.

Drucksensoren der Typen DTAIL sind mit einem integrierten Messverstarker ausgeriistet, der je
nach Ausfuhrung ein Standardsignal entsprechend dem Druckbereich zur Verfigung stellt. Fur die
Inbetriebnahme muss der Sensor auf das entsprechende Auswertesystem kalibriert werden. Der
Kalibriervorgang muss bei aufgeheizter und druckloser Anlage durchgefiihrt werden. Die
Vorgehensweise ist nachfolgend beschrieben.

Nach erfolgter Montage und ausreichender Durchwé&rmung des Drucksensors muss eine
Nullpunktanpassung durch Aktivierung der AUTO ZERO Funktion vorgenommen werden.

Die AUTO ZERO Funktion wird durch kurzzeitiges Verbinden der entsprechenden
Anschlussleitungen (siehe Anschlussbelegung) ausgeldst. Bei der Geréateversion mit optischer
AUTO ZERO Auslosung (DAIL-...-6PA) kann die Nullpunkt Kalibrierung alternativ direkt am
Sensor ausgeltst werden. Hierzu wird die Verschlussschraube neben dem Anschlussstecker
entfernt und der Lichtstrahl einer LED Taschenlampe kurz (3-5 Sek.) in die Offnung gerichtet.

AnschlieRend wird die Verschlussschraube wieder eingesetzt, sie dient lediglich dazu,
Verschmutzung und den Einfall von Fremdlicht zu verhindern. Die Schutzart bleibt auch ohne
Verschluss erhalten.

Der integrierte Verstarker gibt hiernach den Anfangswert seiner Ausgangsskalierung aus (0V bei
0...10V Ausgang, OmA bei 0...20mA Ausgang, 4mA bei 4...20mA Ausgang). Die AUTO ZERO
Funktion wird unterdriickt, wenn das Ausgangssignal mehr als 5 % des Maximalwerts betragt.
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Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 8P (PCO06A-12-8P)
0/4...20mA
0...10V
Pin | Funktion Aderfarbe
P (Gneuf3 — Leitung)
u/I A | Signal + gelb
B | Speisung/ Signal - weild
A [B |[c | D [E |[F |e | _
C | Speisung + braun
- D | frei grin
+ ,“9} \ \ %[] E Auto Zero rosa
GD E J L] F | 80% grau
N - G | Schaltausgang rot
24V H | Schaltausgang blau

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstéarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fir die Erzeugung des 80 % Signals muss Pins F mit Speisung - verbunden werden.

Der elektrische Anschluss 4-Leiter Sensor Stecker Typ: 8P (PCO06A-12-8P)
0/4...20mA
0...10V
Pin | Funktion Aderfarbe
P (Gneul — Leitung)
U/l A | Signal + gelb
B | Speisung/ Signal - eild
Alelc]o e |F [e |H peisiing 7519 wel
C | Speisung + braun
= D | Speisung - grin
iy ri\ >\ é[] E | Auto Zero rosa
6) 7 [ ] F | 80% grau
N _ G | Schaltausgang rot
24vL H | Schaltausgang blau

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fir die Erzeugung des 80 % Signals muss Pins F mit Speisung - verbunden werden.
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Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor

0/4...20mA
0...10V
P Pin | Funktion Aderfarbe
(Gneuf3 — Leitung)
Uil 1 | frei grun
4 6 2 5 8 13 7 2 Speisung + braun
3 Schaltausgang blau
5 ;; [] 4 | Signal + gelb
i 2 8 5 | Auto Zero + grau
G) N I:M] 6 | Speisung/ Signal - weild
+ i 7 | Schaltausgang rot
24vL 8 Auto Zero - rosa

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion werden Pin 5 und 8 miteinander verbunden. Dabei wird nur
der Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum
Nullpunkt verschiebt.

Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 8D (PCO06A-12-8P)
0/4...20mA
0...10v
Pin | Funktion Aderfarbe
P (Gneuf3 — Leitung)
Ui A | Speisung + gelb
B Signal iR
A B r:lD E[F |G |H e e
C | Speisung/ Signal - braun
. D | frei grin
i
+ PANEAY :[] E | Auto Zero rosa
(”) 2 |_J F | 80% grau
+ : G | Schaltausgang rot
VL H | Schaltausgang blau

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fur die Erzeugung des 80 % Signals muss Pins F mit Speisung - verbunden werden.
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Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 8H (HARTING BaugréiRe 3A)
0/4...20mA
0...10V
Pin | Funktion Aderfarbe
P (GneuR — Leitung)
U/l 1 | Signal + gelb
2 | Speisung/ Signal - weild
1 2 3 4 5 6 7 P g g
3 Speisung + braun
= |:| 4 Auto Zero grau
g E
i o\ E\ ° 5 | 80% rosa
mA z EMj
6 | Schaltausgang rot
+ 7 | Schaltausgang blau
24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin 4 mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fur die Erzeugung des 80 % Signals muss Pin 5 mit Speisung - verbunden werden.

Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 7P (62IN-5016-10-7P-4M)
0/4...20mA
0...10v
Pin | Funktion Aderfarbe
P (GneuR — Leitung)
U/l A | Auto Zero+ rosa
EEEE I E B | Speisung/ Signal - weild
C | Signal + gelb
. = |:| D | Schaltausgang rot
) 'g \ g E | Auto Zero - grau
G) ) EM:I F Speisung + braun
+ G | Schaltausgang blau
24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion werden Pin A und E miteinander verbunden. Dabei wird nur
der Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum
Nullpunkt verschiebt.

Gneuss Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
E-mail: gneuss@gneuss.com, web: www.gneuss.com

Version 2.3



Messtechnik fur Extruder

Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ: 7S (62IN-5016-10-7P-4M)

0/4...20mA
0...10V

Pin | Funktion Aderfarbe
(Gneuf — Leitung)
U/l A | 80% rosa
B | Speisung/ Signal - weild
G E C | Signal + gelb
. D | Schaltausgang rot
+ ,z, \ £ é [ E | Auto Zero grau
6) = F | Speisung + braun
i ) G | Schaltausgang blau
24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin E mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt
verschiebt. Fir die Erzeugung des 80 % Signals muss Pin A mit Speisung - verbunden werden.

Der elektrische Anschluss 3-Leiter Sensor Stecker Typ 6PA ( PT02A-10-6P)

0/4...20mA

0...10V o A B®
oFp Ce
®
P Pin | Funktion Aderfarbe
Uil (GneuR — Leitung)
Z = A | Speisung + gelb
B | Signal + weif3
o C | Auto Zero braun

. § \ % [] D | Speisung/Signal/Auto Zero - grin

GD = EM] E | Schaltausgang rosa

g - F Schaltausgang grau

24VL

Zur Aktivierung der Autozero-Funktion wird der Pin C mit Speisung - verbunden. Dabei wird nur
der Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum
Nullpunkt verschiebt.

Gneuss Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
E-mail: gneuss@gneuss.com, web: www.gneuss.com

Version 2.3



Der elektrische Anschluss 4-Leiter Sensor

0...10v

+
500rnA, ff
—
| S—

24VL

Messtechnik fur Extruder

Stecker Typ 6PA ( PT02A-10-6P)

®
O _AL®
oo Ce
®
Pin | Funktion Aderfarbe
(Gneul3 — Leitung)
A | Signal+ gelb
B | Signal - weild
C | Speisung+ braun
D | Speisung - grun
E | Schaltausgang rosa
F | Schaltausgang grau

Pin B und D sind intern verbunden

Die Aktivierung der Autozero-Funktion erfolgt Gber den optischen Taster. Dabei wird nur der
Nullpunkt verschoben. Die Signalverstarkung bleibt unangetastet, da sie sich linear zum Nullpunkt

verschiebt.

Bei den kombinierten Druck-Temperatursensoren (Serie DTAI) muss aulRerdem das jeweilige
Temperaturelement entsprechend der Anschlussbelegung angeschlossen werden.

Elektrischer Anschluss Temperaturmesselement

FeCuNi Type J

Thermoelement RT

/ - FT100 PT100
> 2 Leiter PT100 4 Leiter
@+ [} + 3 Leiter
N
9 W3

RT RT RT

WS
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10. Technische Daten:
Druckbereich:
Hilfsenergie:

Ausgangssignal:

Temperaturmesselement:

Kalibrierpunkt:
Genauigkeit:

Maximale Uberlast:
Nullpunktabweichung

bei Temperaturédnderung
an der Membrane:
Nullpunktabweichung

bei Temperaturanderung

am Messkopf :

Max. Temperatur an der
Membrane:

Max. Temperatur am
Messkopf:

Schaltausgang:

EMV:

Schutzart:
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Schmelzedruckaufnehmer DTAIL

Siehe Bestellcode

10...30 vDC

0...10V; 0...20 mA; 4...20 mA (siehe Bestellcode)

Typ J; K; L; PT100 (siehe Bestellcode)

80% vom Messbereich

<+0,50 % FSO bzw. <=£0,25 % FSO (siehe Bestellcode)

150% des Messbereichs

<+0,02 bar vom Ew./°C

<+0,003 % vom Ew./°C

300°C bei NTX-Fllung (W)
400°C bei Hg-Fullung (M)
500°C bei NaK-Fllung (N)

80 °C

Max .48V AC/DC

Max. 500mA

Bauseits ist die Strombegrenzung tber Halbleitersicherungen (flink,
fast acting) sicher zu stellen.

Stéraussendung und Storfestigkeit nach EN 61326

IP 55
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11. Abmessungen

[6.0] [1,9] (48] [0,8]
152 - B (L1} . 122 12 _
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Die mdglichen Varianten entnehmen Sie bitte dem Bestellcode.
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EBestellspezifikation DTAIL
Druckaufnehmer mit ¥V oder mA Ausgang und Temperaturmessung

| Bestslicods ———_> oranld [ L] [HTJH{TIHTHIHHEHTTHTTH
Standard Awcfihrung
DTAIL
___ Genaulgiosfl vom Endwert
0,15%  *1 a
0,25% 0 “1 1
0,5H0% 2
— Aucgamgecignal
420 mA [A-Letbsr E 32
20 ms (d-Lestsr E4
20 mA (3 Laler 3
020 mA (4-Letbsr D4
T 0V [ LeRer E]
] 0-10 W [4LoHer c4
" Tharmosdement
Tharmsamant TYR J THJ
Thesmossmant Typ L THL
Themmoslemant Typ F, THE
Messwidersiand FT-100 {21 sfer PT2
e owidersird B -1 00 | FLErer F
Messwidersiand FT-100 (2-Lefer FTa
Wachanlceher Ancohlucs
] 12" UNF 24 12 &
MI=E 154 12 A
] MIEx 158 18 B
Drruckmereicn [bar]
17 B 1TE
35 B 26E
(1] B E0E
T B 1T0L
201 B ZaZ
W] B Zed
4401 B 40z
a0 B &E0Z
=[] B g0z
] BT
0] B E0Z
10401 B 10H
THW B 14H
| a0 B Z0H
 zohafhangs ictarm
162 mm, & [Hardard] L L
AT mm, a7 51
254 mm, 100" 52
318 mm, 125" 53
AEE mm, 1210 B4
4ET mm, 18,07 EE
TEmm, a0 B E
|1 Sonderschafilnge 59
Linges der fex. Dreckkapdiars
] 457 mam, 127 [Zandard] F&
e mm, 23 F &
760 mm, 30" FB
] Sonderange Fg
Hambranaustihrung
Edsleiahl -2 R
Aoy G172 H
Adoy TIB 2 [
CoEEEhE - oang E
Aoy TG X-Coating o
Aoy T sNax-Coatng =]
|1 Sondermembran ]
FUlmUecigken
] queshsibartral W
guecksiberte Hochiemperatur, | *S M
] Guecacliber [
__ Elskitricohar Ancahiscs
T-podiger Ancohlucs [Fandard) "8 ril
B-poliger Ancohlucs [Handard] -8 &P
T-paligser Ancohlucs unkflcn] 8 il
S-pollper Arschiuss. 2 F
SHpod g AnsChiuss = L
S-poliger Anschiuss (Bimdery *8 B
optsche Auio-Zens Betstoung A
Abcohaltpunkt
In % vorm Meccbarsioh (min. 021 = 21%)

W=
|
10

Sonderanisrigung

1 Mur ab Messbeneich @ 100 bar
] Adle Membranen werden gegen anhafende und kisbrige Medlen im Stardand mit der Greeul, Spezakeschichiung
*E-Coatng” beschichiet. Sonderbeschichiungen sind auf Anfrage miglich.
"5 Queckslbarre] Hochismperatur = 300 (R 70 Messtersich von 100 bar bis 800 bar]
"8 verflighar mE optischer Aufic-Zem BetSEgung

Gnsull KunchetofMechinlk SenbH - Mnkshhucsn &2 - D-3264% Bad Owynhaucen - Tel +83 673 / BF 0740 - Fax +348 E73 / 63 07-T7

Gneuss Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
E-mail: gneuss@gneuss.com, web: www.gneuss.com

Version 2.3



Schmelzedruckaufnehmer DTAIL




Schmelzedruckaufnehmer DTAIL

Urheberrecht

Das Urheberrecht an dieser BA verbleibt der Firma Gneuss Kunststofftechnik GmbH.
Diese Betriebsanleitung ist fiir das Montage-, Bedienungs- und Uberwachungspersonal
bestimmt. Sie enthalt Vorschriften und Zeichnungen technischer Art, die weder vollstandig
noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt
verwertet oder anderen mitgeteilt werden durfen.

Gneuss Kunststofftechnik GmbH
Moénichhusen 42

D-32549 Bad Oeynhausen

Tel.: (05731) 5307-0

Fax: (05731) 5307-77

Mail: gneuss@gneuss.com

www.gheuss.de
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